J 



Europilsches Patentamt 

European Patent Office ® VerSffentJichungsniimrner: O 070 486 

Office europton des brevets 



A1 



@ EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG 

© Anmeldanummer: 82106203.1 ® lnt.CL»:B29D 27/02, B 29 B 1/06 

@ Anmeldetag: 10-07.82 



@ Prlorttat: 22.07.81 DE 3128913 



@ VerOffentflchungstagderAnmefdung: 20.0133 
Pat»itWatt83/4 



@ Benanrrte Vortragsstaaten: AT BE DE FH GB ft NL 



@ Anmelder: MA8CHINENFABRIK HENNECKE GMBH, 
Postfach 1180, D-5205 SL Augustm 1 (DE) 



@ Erfinder : Proksa, Ferdinand, Dr., Am Arenzberg 9, 
D-6090 Leverkusen 31 (DE) 
Erfinder: Sulzbach, Hans-Michael, 
Herman-toena-8traaae 12, 
D-6330 KoentgawtntarSI (DE) 
Erfinder: Raff el, Reiner, Dlpl.-Ing^ Mueachburtgart2, 
D-5200Slegburg(DE) 

Erfinder: AHfiauaen, Ferdinand, NlederwennerscheW 48, 
D-5208 Neun Wrchen 1 (DE) 



Vertreter : MOJler, Hemz-Gerd, DlpL-lng. et al, c/o Bayer 
AG Zerrtratberetch Patents Marken und Uzenzen, 
D-6090 Laverkuaan 1, Bayerwerk (DE) 



& Verfahren und Bnrtcrrtung awn Herateflen elnea flteaafiWgen Raakttonsgerrrfscnea aua mlndeatena 
mttobiandar zu Masslvstof? Oder Schaumttoff reagierenden Reaktionskomponenten. 

@ Urn auch Reaktionsgemische aus schwer verm Isch- 
baren Komponenten Im Auslaufkanal (18) des Mtschkopfes 

(7) elner Einrtehtung zum Herstelten eines sotehen Reak- 
tlonsgemlsches beruhigen zu konrten, beaufschfagt man 
den aus der Mlschkammer (8) austretenden Gemischstrom 
nach dem Passleren einer Drosaelstelle (17) mft elnem 
DraJI, Indem man den Auslaufkanal (18) zur Mischkammer 

(8) versetzt. so daB der Gemischstrom wenigstens an- 
nahemd tangential in den Auslaufkanal (18) eintritt 
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Verfahren und Einrichtung zum Herstellen eines flieBfahigen 
Reaktionsgemisches aus mindestens zwei flieBfahigen, roit- 
einander zu Massivstoff oder Schaumstoff reagierenden Reak- 
tion3komponenten 

Die Erfindung richtet sich auf ein Verfahren und eine Vor- 
richtung zum Herstellen eines flieBfahigen Reaktionsgemi- 
sches aus mindestens zwei flieBfahigen, mitei-nander zu 
Massivstoff oder Schaumstoff reagierenden Reaktionskom- 
5 ponenten, v/obei die Reaktionskomponenten in einem vorge- 
gebenen Dosierverhaltnis in eine Mischzone injiziert und 
im Durchlauf vermischt werden, und zwar unter Androsseln 
dea die Mischzone verlassenden Gemischstromes, wobei der 
Gemischstrom beira Verlassen der Mischzone umgelenkt und 
10 anschlieBend beruhigt wird. 

Ein Mischkopf zur Durchfuhrung dieses Verfahrens ist aus 
der DE-PS 23 27 269 bzvr, der US-PS 39 75 128 bekannt. 
Der Mischkammer ist hierbei unmittelbar ein Auslauf- 
kanal unter einem rechten Winkel nachgeordriet f der der 

15 Beruhigung des Reaktionsgemisches dienen soli und sich 
durch den zugeordneten AusstoBkolben reinigen laBt. In 
der Praxis ist auch schon versucht worden, diesen AusstoB- 
kolben zum Androsseln des aus der Mischkammer austreten- 
den Reaktionsgeroischstromes zu verwenden. Bei schv/er 

20 vermiachbaren Reaktionskomponenten muB eine so starke 
Androsselung erfolgen, daB es nicht gelingt, den Ge- 
mischstrom vor Eintritt in den Formhohlraum in ausreichen- 
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dero MaBe zu beruhigen. Dies auBert aich darin, daS das 
Reaktionsgemisch aus der Austrittsof f nung des Auslauf- 
kanals herausspritzt und keine geschlossene FlieQfront 
bildet. 



Ein weiterer bekannter Hischkopf (DE-AS 26 12 812 bzvr. 
US-PS 41 41 470) veist zwischen Mischkammer und Auslauf- 
rohr als Drosselorgan einen Querschieber auf, dap rait 
einer DurchstrBmoffnung versehen ist. Durch Verschiebung 
dieses Drosselorgans laBt sich der gewunschte DurchstrBm- 
querschnitt einstellen. Zum Zwecke des Reinigens von 
Mischkammer und Auslaufrohr wird der Drosselschieber in 
die Reinigungsstellung gebracht, so daQ der AusstoBkol- 
ben durch die Durchstroraof f nung hindurchf ahren kann. 
Dieser Mischkopf hat eine relativ groQe Baulange. Proble- 
fliatisch ist hierbei die exakte Steuerung von Drosselorgan 
und Ausstoflkolben, damit keine Kollision dieser beiden 
Elemente erfolgt. Weiterhin ungunstig ist die sich dar- 
aus ergebendegroSe Baulange des AusstoGkolbens, denn 
hierbei besteht die Gefahr, daQ ein zwischen AusstoBkol- 
ben und Mischkammer- und Auslauf rohrwandung verbleibender 
Gemischfilm den AusstoQkolben rait dieser Wandung verklebt 
und ein Blockieren des Kolbens verursachen k3nnte. Urn die- 
sera vorzubeugen, muB man fur den AusstoBkolben einen Ober- 
dimensionierten Antrieb vorsehen. Uegen der Knickgefahr 
fur den AusstoBkolben muB dieser in bezug auf seine Lange 
einen gewissen Mindestdurchmesser aufweisen. Deshalb kann 
man die Querschnitte von Mischkammer und Auslaufrohr 
nicht beliebig klein dimensionieren. Machteilig ist wei- 
terhin, daB Mischkaramerquerschnitt und Querschnitt des 
Auslaufrohres iibereinstimmen mQssen. 

Es besteht die Aufgabe, ein Uerf ahren und eine Einrich- 
tung zu schaffen, »omit auch bei der Verarbeitung schwer 
vermischbarer Reaktionskomponenten eine schnelle Beruhi- 
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gung des Gemiachstromes nach dem Androaaeln ermoglicht 
wird, so daB der Gemiacheintrag in ein Formwerkzeug oder 
dergleichen apritzfrei erfolgt. Die neue Einrichtung agll 
aich auflerdem durch moglichst geringea Bauvolumen und 
kompakte Bauweiae auszeichnen, storunanf allig, betriebs- 
sicher und aelbatreinigend sein. 

Die Loaung beateht darin, daB dem Gemiachstrom beim Aua- 
tritt aus der Drosselzone ein Drall auferlegt wird. 

Dadurch wird erreicht, daB der aus der Drosselzone aus- 
tretende Gemiachstrom durch den Drall schnell atabili- 
aiert wird, ao daB auf kurzer Strecke bereita eine starke 
Beruhigung des Gemischstromes erfolgt, der dann apritzfrei 
in den Hohlraum des Fprmwerkzeuges eintreten kann. 

Eine geeignete Einrichtung zum Durchfiihren des neuen Ver- 
fahrens, d. h. zuro Heratellen eines flieBfahigen Reaktions 
gemisches aus mindestens zwei flieBfahigen, miteinander 
zu Massivatoff oder Schaumatoff reagierenden Komponenten , 
beateht aus: 

a) Vorratsbehaltern, von denen 

b) Zuleitungen uber 

c) Dosierpumpen zu einem 

d) Mi8chkopf fuhren, welcher eine 

e) Mischkammer rnit darin gefuhrtem 

f) AusstoBkolben enthalt, wobei die Zuleitungen mittels 

g) Einspritzduaen in die Mischkammer munden, 
und wobei 

h) zwischen Mischkammer und Auslaufkanal ein Drossel- 
schieber angeordnet 1st. 
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Das Neue l3t darin zu sehen, daB 

i) Mischkammer und Auslaufkanal versetzt zueinander an- 
geordnet aind und 

j) der Drosselschieber in einem Mischkammer und Auslauf- 
kanal verbindenden Kanal gefuhrt ist. 

Dadurch, daB Mischkammer und Auslauf kanal versetzt und ge- 
gebenenfalls unter einem Winkel zueinander angeordnet sind, 
gelingt es, den aus der Mischkammer austretenden Gemisch- 
strom in den Auslaufkanal annahernd tangential in dessen 
Umfangsrichtung eintreten zu lassen. Dadurch wird das aus 
dem Drosselspalt nit hoher Stromungsgeschvrindigkeit aus- 
tretende Gemisch durch die erzwungene Rotation stark abge- 
bremst und auf kQrzester Strecke in eine vollig beruhigte, 
translatorische Strbmung OberfQhrt. 

15 GegenQber den bekannten Ausfuhrungsformen von Mischkopfen 
sind hier zwar- drei bevregbare Elemente, namlich zwei Aus- 
stoQkolben und ein Drosselorgan, erf orderlich ; dieser Mehr- 
aufwand macht sich jedoch nicht nur in der beschriebenen 
schnellen Beruhigung des Gemischstromes bemerkbar, sondern 
dem Fachmann ist auch noch die Moglichkeit gegeben, die 
Querschnitte von Mischkammer und Auslaufkanal - den Erfor- 
demissen entsprechend - unterschiedlich zu wahlen. AuBer- 
dem ist - durch entsprechende Gestaltung von Verbindungska- 
nal und Drosselorgan sowie gegebenenfalls durch die Wahl 
25 des Winkels zvrischen Mischkammer und Auslaufkanal und durch 
den Grad der Versetzung des Auslaufkanals zur Mischkammer - 
eine weitere EinfluBnahme auf den Herstellungsvorgang des 
Reaktionsgemisches m8glich. 



20 



30 



Es wersteht sich, daB zum Zwecke der veils tandigen Selbst- 
reinigung die Stirnflachen des AusstoBkolbens der Misch- 
kammer und des Drosselschiebers jeweils den korrespondie- 
renden Gegenfllchen der darauf folgenden Bauelemente ange- 
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paBt sein mussen. 

Die Einrichtung erlaubt ein starkes bis extremes Andros- 
aeln des aus der Mischkammer auatretenden Gemischstromes , 
ohne daQ beim Eintritt in das Formwerkzeug ein Spritzen 
erfolgen wiirde. 

In einer Zeichnung iat die erf indungsgemaBe Einrichtung 
in einem Ausf uhrungsbeiapiel rein schematisch dargestellt, 
wobei der Mischkopf selbst ausfuhrlich, die Zusatzaggrega- 
te jedoch nur symbolhaft wiedergegeben sind. Es zeigen: 

Fig. 1 einen Querschnitt durch den Mischkopf der Ein- 
richtung und 

Fig* 2 einen Schnitt gemaB Linie A-B in Fig. 1. 

In Fig. 1, 2 fuhren von Vorratsbehaltern 1, 2 fur Polyol 
bzw. Isocyanat Zuleitungen 3, 4 uber Dosierpumpen 5, 6 
zu einem Mischkopf 7. In diesem ist eine Mischkammer 8 
angeordnet, in der ein AusstoBkolben 9 gefOhrt ist. Im 
Gehause 10 des Mischkopf es 7 sind Einspritzdusen 11, 12 
gelagert, uber welche die Zuleitungen 3, 4 in die Misch- 
kammer 8 munden. Umschaltventile 13, 14 ermoglichen die 
RQckf orderung der Reaktionskomponenten Uber die Rucklauf- 
leitungen 15, 16 in die Vorratsbehalter 1, 2. Der Misch- 
kammer 8 nachgeordnet iat ein Verbindungskanal 17, welcher 
in einen Auslaufkanal 18 mundet. Im Verbindungskanal 17 
ist ein als flacher Drosselschieber ausgebildetes Dros- 
selorgan 19 gefuhrt. Seine Hubweite ist mittels einstell- 
barer Anschlagschrauben 20, 21 begrenzbar. Der Auslauf- 
kanal 18 ist zur Mischkammer 8 und zum Verbindungskanal 17 
rechtwinklig angeordnet und dabei zusatzlich zur Mischkam- 
mer 8 seitlich versetzt. Im Auslaufkanal 18 ist ein weite- 
rer AusstoBkolben 22 gefuhrt. Die Stirnflache 23 des Aus- 
stoBkolbens 9 ist der zu ihm ueisenden Flache 24 des Dros- 
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aelorgana 19 angepaflt. Die StirnflSche 25 des Droaaelor- 
gana 19 iat der Umfangakontur 26 dea AuaatoQkolbena 22 
angepaGt, und die StirnflSche 27 dea AuaatoSkolbena 22 
entapricht der Geataltung der benachbarten Wandung 28 dea 
Formhohlraumea 29 einea nachgeachalteten Formwerkzeugea 30. 
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Patentanaprtiche J 

1. Verfahren zum Herstellen eines flieflfahigen Reak- 
tionsgemisches aus mindestens zwei flieflfahigen, mitein- 
ander zu Hassivstoff oder Schaumstoff reagierenden Reak- 
tionakomponenten, wobei die Reaktionakomponenten in einem 
vorgegebenen Dosierverhaltnis in eine Miachzone injiziert 
und im Durchlauf vermiacht werden, und zwar unter Andros- 
seln des die Miachzone verlassenden Gemischstromes , wobei 
der Gemi8chatrom beim Verlassen der Drosaelzone umgelenkt. 
und anschlieflend beruhigt wird, dadurch gekennzeichnet, 
dafl dem Gemischstrom beim Austritt aus der Drosaelzone 
ein Drall auferlegt wird. 

2. Einrichtung zum Herstellen eines flieflfahigen Reak- 
tionegemisches aus mindestens zwei flieflfahigen, mitein- 
ander zu Massivstoff oder Schaumstoff reagierenden Reak- 
tionskomponenten, bestehend aus: 

a) Vorratsbehaitern (1, 2), von denen 

b) Zuleitungen (3, 4) Qber 

c) Dosierpumpen (5, 6) zu einem 

d) Hischkopf (7) fQhren, welcher eine 

e) Mischkammer (8) mit darin gefuhrtem 

f) Ausatoflkolben (9) enthait, wobei die Zuleitungen 
(3, 4) mittels 

g) EinspritzdQsen (11, 12) in die Mischkammer (8) 
munden, und wobei 

h) zwiachen Mischkammer (8) und Auslaufkanal (18) 
ein Dros8elschieber (19) angeordnet ist, 

dadurch gekennzeichnet, dafl 

i) Mischkammer (8) und Auslaufkanal (18) versetzt zu- 
einander angeordnet sind und 
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der Drosselschieber (19) in einem Mischkammer (8) 
und Auslaufkanal (18) verbindenden Kanal (17) ge- 
fuhrt 1st. 



0070486 

1/2 




FIG. 1 



0070486 



2/2 




FIG. 2 
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